MpegmeT: OcHOBe ayTOMaTCKOr ynpassbara (labopaTtopujcke Bexoe)
Operemne: V-1
Ha3ne nabopatopujcke Bexbe: YnosHaBanwe ca PLC-om. NMporpamcko okpyxewe PLC-a.
Bpoj Bexobe: 13
Bpoj vacosa: 25. n 26.
Tun yaca: nabopatopujcke Bexobe

3apartak: Npountartn cagpxaj, nHctanupaj CX - Programerom Kako je Aato y ynycTBy 1 ogpagmn Bexoy Kako je Aaro Ha crikama.

1. NHcTanupake nporpama - Hahu 6ecniatHy nnm NPooHy Bep3njy Ha MHTEPHETY U MHCTaIMPATU je Ha CBOM padyHapy
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2.Kpeupame npojekrta - HaKoH NoKpeTarba anvkaLyje 0TBopyY Ce NPo30p Kao Ha CANLK:
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[a 6u noyenn ca nucarwem nporpama NnoTpedHo je KpeupaTu npojekar neBuM KIMkom Ha File New nnmn Ha MKOHY y r1iaBHOM Mpo3opy (ropka
NeBO MKOHa) 1 gobuja ce:
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Ha cnepehoj cnvum je npukasaHo kako ogpehyjemo tun PLC-a:

_ B N W NeBuM KNMKOM Ha TacTep Settings y oKBupy
Bl i 2 - - £ ofiesbka Device Type oteapa ce Aaujanor 3a

-~ Diavica Hame - ' fi o n3bop epcte CPU-a oga6paHor Tuna PLC-a
| (oBge je To CJIMCPU11).Oppehyje ce u
| BENMYMHA JofaTHE MeMOpUjCKe KapTule ako
je VHCTasMpaHa.

Kpenpar npojekta n3bopom
Tnna u umeHa PLC-a u
npoTokona

JleBM KNMKOM Ha TacTtep

Settings y okBupy oferbka

Network type nogeluaBajy ce napameTpu
n3abpaHor MepHoOr NpoTokona (oBAe je T0
Toolbus) Kao WTO cy NOpT pavyHapa Koju ce
KOPUCTK 3a KOMyHUKauujy n 6p3vHa Bese




JleBum knukom OK gujanora Change PLC nojaBsbyje ce Npo3op CnpemaH 3a nucarbe nporpama, Koju nsrnega kao Ha Crivumn:
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Prozor za projektne Prozor za poruke u kome Prozor za pisanje
informacije kao &o su g2 pojavijgu sve portke programa 1 leder
tip PLC-a, memorijska koje CX programer salje dijagranm.
mapa 1shéno pr1 kompayjlirangu.

3. NMucawe nporpama - nporpam Koju he 6GuTN HanMcaH n3BpLLaBa jefHOCTaBaH 3a4aTak Aa ce NPUTUCKOM Ha TacTep KOoju akTMBupa AUrUTasiHu
yna3 PLC-a aktmBupa penej Ha u3nasy PLC-a. [JoK je TacTep NMPUTUCHYT pesie je akTMBMpaHo OAHOCHO u3na3 PLC-a je akTMBupaH, [OK ce
oTnywTakeM TacTepa pene orsapa u nsnas PLC-a ce pecetyje.lMpUTUCKOM Ha MKOHY U n3bopom meHuja Insert Contact Normally Open kypcop

nonpvmMa 06/IMK CNMYMLE Ca MKOHE HAaKoH Yera ce TpeGa K/IMKHYTM Ha 3aTaMheH NpaBoyraoHVK Ha NPO30py 3a nucake nporpama kao LWTo je
NpVKa3aHo Ha CNLK:
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OB¥M KOpakoMm cmo um3abpasiv ga he npsa WMHCTpyKUMja y nporpamy 6UTM HOpPMasiHO OTBOPEH KOHTakT. Caja je noTpebHo ynucatu agpecy
KOHTaKTa y gujasiory koju ce Hanasu y New Contact , kao Ha cnvuu:

xq
ITagter j it (0] 4 Cancel
— Symbokhformation
o T aster M ew)
&
Prostor za upis 111 |
. g Address of 000 BOOL
izbor adrese 1li vale: I
- . L - | H ™
51 lTlh' 0 1 q. Comment: Lktivira izlazni rele J
Jd
¥ Global [T Link to the C¥-Server file
~ Differentiation

o Nome ( Up " Down | [ Immediate refrech



Y npocTopy 3a ynuc ynucyje ce agpeca koHtakta y oopmaty 0.00 nnmn 000 n nme cumbona Taster n oHga OK.
Knnkom Ha nkoHy nnu nséopom Insert Coil Normally Open kypcop nonpuma o6/nK CiMYmLE ca MKOHe HaKOH yera Tpeba K/IMKHYTU Ha
npaBoOyraoHWK ogmMax [0 NPeTXof4He NHCTPYKLUMje,cnoka:
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OBVM KOpakoM je nsabpaHo Aa n3nasHa MHCTpyKUuja byae peneLunynHa ca HOpMaslHO OTBOPEHUM KOHTaKTUMa. HakoH Knuka Ha 3ataMheHu
npaBoyraoHuk rnojassbyje ce anjasior New Coil kao Ha cnuuu:
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Y npocTtopy 3a ynuc ynucyje ce agpeca koHtakta y popmaty 100.00 nanl10000 n nme cumbona Rele n oHga OK.
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Mporpam HanywTamo MHCTpykumjom END nséopom Insert/Instruction nnm nkoHe, kao Ha cnnupm:

4.NMpoBepa paga nporpama

Uklj/Isklj monitorisanja
adresa u programu

Prebacuje PLC u Monitor

mod rada
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e-mail: janjicka72@gmail.com




